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单元显示

拼接模组

主板/电源板

后盖



2.拼接驱动方案

CMOO59方案驱动
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2-1，目前驱动方案配置

V59mini方案驱动
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R J45一体线

3-1，V59mini方案R J45线序定义

R J45转换头3条线序



3.拼控软件调试步骤
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V59mini方案调试准备工具

1，拼接控制软件

2，笔记本电脑

3，RS232串口线

4，网口转RJ45一体线

1 2 3

4
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V59mini方案调试拼显单显设置

1，笔记本安装好调试软件

2，拼接设备用网线进行环接（环接图示）

3，准备连接线，网口接第一台设备I N
口

4，检查RS 2 3 2设备驱动是否正常

5，打开软件进行设置调试

打开串口设备，选择对应串口号，点击确定，开链接

（设备管理器查看串口号，一般软件会自动识别）

IN ---OUT IN ---OUT IN ---OUT

IN ---OUT笔记本

第一台

环接图示
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V59mini方案调试拼显单显设置

功能设定，管理员，输入密码：
333，选择管理员用户，登录；

按现场实际拼接数量，设置行列
号和主板类型，点击确定；
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V59mini方案调试拼显单显设置

点击“单元序号”-------序列号，每
块屏幕左上角会出现不同的数字，将
屏幕上出现的不同数字，填入软件的
“单元序列号”框，根据实际情况修
改行数、列数，然后点“绑定地址”；

注：点击“序列号”，屏幕右上角能显示数
字证明软件能连接控制，如果出现点击“序
列号”无数字出现，证明软件未能连接上拼
接，需要检查连接线及R S 2 3 2驱动是否识别
更新
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V59mini方案调试拼显单显设置

设置完毕后，可点击拼显实现
拼显全屏显示，点击单显退
回单屏显示，信号类型可切
换设备信号输入源更改；
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V59mini方案遥控调试色差指导

遥控器调节色差

红外接收头连接拼接I N输入口，按遥控器按键【菜
单】，屏幕上出现菜单栏后，按遥控器数字键【8】
【2】【0】【2】进工厂菜单（注意要在屏幕上菜单
界面消失之前按数字键），进工厂菜单后，按遥控
【下】键选择第三项【W / B Adjus t】，点击确定
进入白平衡调节界面，在该界面中根据实际显示效果
按遥控【左】【右】键调节“R G a in”“G  
G ain”“B G a in”三项，每一项调节完后点击菜单
保存并退出；

注：1，由于拼接墙拼起来后，在屏幕前方遥控器信号无
法穿透，很难控制屏幕，不建议使用这种方法。

2，由于拼接属于环接状态，遥控第一台设备时，后
面机器会一起摇动，所以遥控单台时，需要断开后面设备
网线环接
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V59mini方案控制软件调试色差指导

连接控制软件，进行前期设置完毕，选中需
要调试色差的屏幕，鼠标右击，选择屏幕参数
调整后可以调整单一屏幕或者所有拼接单元的
亮度、对比度、饱和度、背光、清晰度，白平
衡，暗平衡等参数。

亮度：调节屏幕图像的亮度；

对比度：调节屏幕图像的亮度；

饱和度：调节图像色彩的深浅程度；

白平衡：调整屏幕R G B颜色偏差；

注：由于新机出厂对大部分参数进行了统一，故调
试色差时只需要调整白平衡即可
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V59mini方案色差调整指引

调试色差最关键的事情是找到基准屏幕，一般以全屏白场为主基色，即将其
它所有屏幕的颜色向此屏幕找齐。

R-红色，G-绿色，B-蓝色；

步骤一：调整亮度（一般情况下亮度应不需调整）

通过信号源将大屏变为纯黑色，当有屏幕整体泛白时，在软件中选择位
置相对应的屏幕后，适当降低此单屏的亮度，降幅不得超过10。当有一块屏
幕局部泛白的情况，1、检查拼缝是否有挤压，2、检查钣金结构是否有变形。
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V59mini方案色差调整指引

步骤二：调整白平衡即色差

1、屏幕底色调整为白底，站在屏幕的正前方观察拼接，并选择基准屏幕。

基准屏要求：

1-1 .屏幕最接近标准白色

1-2 .与基准屏相近的屏幕较多，即选择这种情况的屏为基准屏，可以调试
较少的屏幕数。

2、选择基准屏后，先确认白底情况下所有屏幕的亮度情况。再调试颜色差
距。（注意：蓝光对屏幕白底亮度的改变影响最大，故调试完亮度后，尽量
避免调动蓝色值）

辅助工具：画板白底，纯白色图片，PS;
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V59mini方案色差调整指引

画面偏红：降低【红色】或提升【蓝色和绿色】

画面偏绿：降低【绿色】或提升【红色和蓝色】

画面偏蓝：降低【蓝色】或提升【红色和绿色】

画面偏黄：提升【蓝色】或降低【红色和绿色】

画面偏紫：提升【绿色】或降低【红色和蓝色】

画面偏青：提升【红色】或降低【蓝色和绿色】

调试完成后，确认白底情况下，亮度是否一致，颜色是否无偏差
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V59mini方案色差调整指引
当以上纯白色差我们调动调不准确
后，我们可以用手机拍摄照片，并
传输到电脑，使用PS打开。

首先定位屏幕1,7 ,8 ,9的颜色差距较
大，此时打开信息窗口（快捷键F8
或者在窗口栏下选择信息）。将鼠
标指引到对应屏幕上时，会显示出
对应的RBG信息，示例：屏幕1的
RGB参数为R241、G228，B221，
可以发现画面偏红，且信息对应的R
的数值较高，此时，应该降低红色
数值。但降低后发现整体偏暗，故
实际应该为提高G与B的值。
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3-2，CMOO59方案R J45线序定义

R J45转换头2条线序
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CMOO59方案调试准备工具

1，拼接控制软件

2，笔记本电脑

3，RS232串口线

4，RJ45转接头

5，网线

1 2 3

45
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CM059方案调试拼显单显设置
1，笔记本安装好调试软件

2，拼接设备用网线进行环接（环接
图示）

3，准备连接线，网口接第一台设备
IN口

4，检查RS 2 3 2设备驱动是否正常

5，打开软件进行设置调试

打开系统配置，选择对应端口号，点击确定

（设备管理器查看端口号，一般软件会自动识别）

IN ---OUT IN ---OUT IN ---OUT

IN ---OUT笔记本

第一台

环接图示
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CM0059方案调试拼显单显设置

点击文件，选择管理员，输入管
理员登录密码：3366，登录；

点击系统配置，选择系统配置，按现场实际
拼接数量，设置行列号和主板类型，点击确
定；
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CM0059方案调试拼显单显设置

点击“产生识别码”，每块屏幕
左上角会出现不同的识别码1-2，
将屏幕上出现的不同数字，填入
软件的“识别码1”“识别码2”
框，根据实际拼接排列顺序修改
行数值、列数值，然后点“应用”
绑定地址；

注：点击“产生识别码”，屏幕下中部
能显示识别码证明软件能连接控制，如
果出现点击“产生识别码”无数字出现，
证明软件未能连接上拼接，需要检查连
接线及RS2 3 2驱动是否识别更新
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CM0059方案调试拼显单显设置

设置完毕后，用鼠标下拉选择全
部屏幕，点击“执行”实现拼显
全屏显示，再次点击“执行”退
回单屏显示，信号类型可切换设
备信号输入源更改；
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CMOO59方案控制软件调试色差指导

前期设置完毕，点击文件，选择
管理员，登录二级密码“123321”
选中需要调试色差的屏幕，点击图
像调整，可以进行拼接单元画面的
亮度、对比度、饱和度、背光、清
晰度，白平衡，暗平衡等参数。

亮度：调节屏幕图像的亮度；

对比度：调节屏幕图像的亮度；

饱和度：调节图像色彩的深浅程度；

白平衡：调整屏幕RGB颜色偏差；

注：由于新机出厂对大部分参数进行了统
一，故调试色差时只需要调整白平衡即可



3.拼控软件调试步骤

26

CMOO59方案控制软件调试色差指引

屏幕底色调整为白底，站在屏幕的正前方观察拼接，并选择基准屏幕。
即将其它所有屏幕的颜色向此屏幕找齐。

打开图像调整界面，调整的主要以 “红色增益-+” “绿色增益-+” “蓝色
增益-+”“饱和度” 为主，调整屏的时候，需要在主框架中选择对应的屏，
然后再调整“图像调整”中的参数
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CMOO59方案控制软件调试色差指引

白色画面下屏体间颜色偏差的解决方法：

画面偏红：降低“红色增益” 或者提升（“绿色增益”和“蓝色增益”）

画面偏绿：降低“绿色增益” 或者提升（“红色增益”和“蓝色增益”）

画面偏蓝：降低“蓝色增益” 或者提升（“红色增益”和“绿色增益”）

画面偏黄：提升“蓝色增益” 或者降低（“红色增益”和“绿色增益”）

画面偏紫：提升“绿色增益” 或者降低（“红色增益”和“蓝色增益”）

画面偏青：提升“红色增益” 或者降低（“蓝色增益”和“绿色增益”）

注意：改变“蓝色增益”对画面的亮度影响比较大，尽量减小对“蓝色增益”
的改动；

具体也可参考V59方案色差调试方法。
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现场验收指引

拼接屏相邻显示单元边缘之间的
间隙，十字拼缝无明显错位偏移现象，
缝隙值，≥0 . 5m m且≤1 . 0m m

检验方式：目测，塞规，名片A 4划
动

拼缝

拼缝

十字拼缝

平整度

显示屏拼接单元之间凸凹偏差。测量方法：
钢尺侧面放置在显示屏面任意位置，用塞规测
量钢尺与屏面最大空，≤1 . 0m m

检验方式：钢尺，塞规
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现场验收指引

画面显示正常，色彩均匀性，一致性，
无色差，在白、灰画面及R、G、B纯色画
面下，色彩一致性应≥9 5 %。

检验方法：目测

显示画面无亮线，暗线，亮点，暗点，
暗影，异物及其它画面显示不良。

检验方法位：于屏幕正前方1米处观测，
在RG B及白、黑画面下，每单元屏不能
有＞3个以上的坏点、亮点。
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现场验收指引

屏体无外观不良，屏面划伤，屏破，破角，屏四周撞击/摩擦(故障不
一定会立马出现，但是时间长老化会出现亮带/亮线），特别注意0.88

检验方法：目测




